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1 Grundlagen

1.1 Zweck und Anwendungsbereich

Dieses Zertifizierungsprogramm legt die Voraussetzungen und das Verfahren fir die Zerti-
fizierung von Beschlagen gemanR EN 13126-8:2017 in den Klassen H1, H2 oder H3 fest.
Die Prufablaufe der EN 1191:2012 sind dabei bertcksichtigt.

Durch die Einfihrung und Anwendung der festgelegten MaRnahmen und Prifungen werden die
bei der Erstpriifung nachgewiesenen Eigenschaften der Beschlage dauerhaft sichergestellt. Die
festgelegten Anforderungen gehen Uber die in EN 13126-8:2017 geforderten Regellungen hinaus
und stellen damit ein weiteres Qualitdtsmerkmal dar. Dieses wird durch die Kennzeichnung der
Beschlage durch das ,ift-zertifiziert“-Zeichen dokumentiert.

Nach diesem Zertifizierungsprogramm zertifizierte und tberwachte Beschlage erfilllen die
Anforderungen an Dreh- und Drehkippbeschlage nach RAL-GZ 695:2016 (Fenster, Fassa-
den und Haustlren — Gitesicherung RAL-GZ 695) und RAL-GZ 716:2013 (Kunststofffens-
ter-Profilsysteme — Gitesicherung RAL-GZ 716).

Hinweise zur Austauschbarkeit von Beschlagen in Bauelementen nach EN 14351-1:2006 +
A2:2016 werden in Anlage 1 und Anlage 3 aufgefiihrt.

1.2 Zertifizierungs- und Prifgrundlagen

Dieses Zertifizierungsprogramm legt die Anforderungen fiir die Zertifizierung und Uberwa-
chung von Beschlagen im Geltungsbereich EN 13126-8:2017 fest. Fur die Zertifizierung
und Uberwachung von Beschlagen ist ift-Q-Zert folgendes nachzuweisen bzw. vorzulegen:

i Prufberichte gemalR EN 13126-8:2017,

1 Alternativ kbnnen Nachweise gemaR der in Anlage 2 aufgefiihrten Kombinati-
onsprifung verwendet werden,

1 Alle Prifberichte und Nachweise mussen von einer nach EN ISO/IEC 17025
akkreditierten und von ift-Q-Zert anerkannten Priifstelle ausgestellt sein,

i Produktdokumentation mit Anwendungsdiagrammen fir den vorgesehenen
Verwendungs- bzw. Einsatzzweck (Bauformen, Fllugelgewichte, Groélen,
Rahmenmaterial) der Beschlage,

i Eine Dokumentation Uber die durchzufihrende werkseigene Produktionskontrol-
le,

1 Einen Vertrag mit ift-Q-Zert fiir die Zertifizierung und Uberwachung der Pro-
duktion von Produkten im Geltungsbereich EN 13126-8:2017,

1 Berlcksichtigung des Beschlussbuches zum ift-Zertifizierungsprogramm
QM 328 in der jeweils gultigen Fassung, sowie der Anforderungen an Stellen,
die Produkte, Prozesse und Dienstleistungen zertifizieren nach
EN ISO/IEC 17065.
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1.3 Verwendung historischer Daten

Fur Beschlagsysteme, die nach QM 328 in der Fassung 2014-05-01 zertifiziert sind, kdn-
nen die dafur zugrunde gelegten Prifnachweise zur Bewertung nach 1.2 der aktuell vorlie-
genden Fassung herangezogen werden. Bei Einhaltung der Anforderung nach EN 13126-
8:2017 — Abschnitt 5.4.1 "Zulassige Abweichung bei der Betatigung des Fensterfliigels” von
100 N sind alle Anforderungen der neuen Klasse H2 in EN 13126-8:2017 erfilllt.

1.4 Begriffe
1.4.1 Prifberichtsinhaber

Organisation, die eine Prufstelle mit der Ermittlung bzw. Prifung einzelner oder mehrerer
Eigenschaften eines Produktes/Bauteils beauftragt und tber die Ergebnisse einen Nach-
weis/Bericht von der Prifstelle erhalt.

1.4.2 Produktionsstétte/Hersteller

Organisation, die Produkte/Bauteile/Baustoffe herstellt/weiterverarbeitet.

1.4.3 Beschlagsystem

Drehkipp-, Kippdreh- und Dreh- Beschlagteile oder -Beschlaggarnituren fiir Fenster und
Fensterttren.

1.4.4 Produkt

Als Produkt im Sinne dieses Zertifizierungsprogramms wird ein entsprechend den Angaben
des Herstellers vertriebenes Beschlagsystem verstanden.

1.4.5 Messpunkt der Bezugsgeschwindigkeit

Die Geschwindigkeit des sich bewegenden Flugels wird an der jeweiligen SchlieRkante der
Flugels (Flugelaul3enkante) gemessen.

2 Verfahren und Inhalt der Zertifizierung

Das allgemeine Verfahren und die Inhalte der MalRnahmen zur Erstzertifizierung und Auf-
rechterhaltung der Zertifizierung sind in den geltenden ,Allgemeinen Bedingungen fir die
Zertifizierung, Uberwachung und Inspektion von Produkten und Dienstleistungen® durch ift-
Q-Zert dokumentiert. Im Folgenden werden nur Spezifikationen, bezogen auf die Beschlag-
systeme, definiert.

2.1 Zertifizierungsverfahren
r1 Abschluss eines Uberwachungs- und Zertifizierungsvertrags,

1 Festlegung des Geltungsbereiches der Produktzertifizierung/des Zertifikats,
1 Beurteilung der Prifnachweise und der Produktdokumentationen,

1 ggf. noch erforderliche Erstprifung(en),

r1 positiver Erstbesuch,

1 Zertifizierung.
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3 Erstprifung

3.1 Nachweise

Im Rahmen der Erstprifung fir ein Beschlagsystem sind Nachweise gemaR Abschnitt 1.2
vorzulegen. Alle Nachweise mussen generell mit dem vom Beschlaghersteller festgelegten
maximalen Flugelgewicht und im Wesentlichen mit den in EN 13126-8:2017 festgelegten
Prufformaten gefuhrt werden.

Fur die Bewertung der Unterlagen kann ift-Q-Zert weitere Nachweise einer von ihr aner-
kannten Prifstelle hinzuziehen.

Des Weiteren ist ein Rickstellmuster mit Fligel- und Rahmenteilen zu bilden und zur Ver-
fugung zu stellen. Die Rickstellmuster sind bei der beauftragten Prifstelle fir die Laufzeit
des Nachweises, max. aber 10 Jahre, zu hinterlegen.

4 Erstbesuch

Der Erstbesuch dient zur Feststellung der personellen und fertigungstechnischen Voraus-
setzungen fir die Herstellung von Beschlagen auf Basis dieses Zertifizierungsprogramms.
Im Rahmen des Erstbesuches erfolgt eine Beurteilung der vorhandenen werkseigenen
Produktionskontrolle.

5 Produktzertifikat

5.1 Giuiltigkeit des Zertifikates
Das Produktzertifikat wird fir die Dauer von 5 Jahren ausgestellt.

Fur eine Verlangerung der Glltigkeit um weitere 5 Jahre ist eine RE-Zertifizierung maglich.
Im Rahmen der RE-Zertifizierung ist eine Bewertung der vorliegenden Nachweise des Be-
schlagsystems durch ift-Q-Zert durchzufihren. Bei positiver Bewertung der Zertifizierungs-
voraussetzungen wird das Zertifikat flr weitere 5 Jahre ausgestellt.

Fur die Zertifizierung zu Grunde gelegte Nachweise muissen generell nach 10 Jahren er-
neuert werden auch im Zeitraum zwischen den RE-Zertifizierungen.

Das Verfahren bei Anderung bzw. Erweiterung des zertifizierten Umfangs sowie Aussetzung
und Entzug der Zertifizierung ist in den geltenden ,Allgemeinen Bedingungen flr die Zertifi-
zierung, Uberwachung und Inspektion von Produkten und Dienstleistungen* durch ift-Q-Zert
festgelegt.

Das Zertifikat gilt jedoch immer nur so lang, wie sich die Festlegungen und Anforderungen
dieses Zertifizierungsprogramms sowie das Produkt nicht &ndern. Anderungen am Produkt,
die Einfluss auf die, in der Erstprifung nachgewiesenen Eigenschaften haben, sind der Zerti-
fizierungsstelle unaufgefordert mitzuteilen.

Bei Nichteinhaltung der in diesem Zertifizierungsprogramm festgelegten Maflinahmen erfol-
gen ein Entzug des Zertifikats sowie die Berechtigung zur Kennzeichnung der Produkte.
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5.2 Kennzeichnung

Die Produkte kdénnen mit dem ,ift-zertifiziert*-Zeichen gekennzeichnet werden. Die unter
dem Punkt 2, Verfahren und Inhalt der Zertifizierung, aufgefiihrten mitgeltenden Dokumen-
te zur Kennzeichnung sind zu beachten. Neben der Kennzeichnung auf den Lieferpapieren,
Katalogen, der technischen Dokumentation, Werbeunterlagen oder der Verpackung ist
auch eine Kennzeichnung in digitaler Form zulassig.

Die Berechtigung zum FUhren der Qualitdtszeichen erlischt jedoch automatisch bei Been-
digung des Zertifizierungs- und Uberwachungsvertrags oder bei Nichteinhaltung der in die-
sem Zertifizierungsprogramm festgelegten Kriterien.

6 Werkseigene Produktionskontrolle

6.1 Allgemeines

Der Beschlaghersteller verpflichtet sich, ein System zur werkseigenen Produktionskontrolle
einzurichten, welches gleichbleibende Eigenschaften der Beschlage sicherstellt. Er muss ei-
nen fur die Zertifizierung verantwortlichen Mitarbeiter benennen, der Uber entsprechende Be-
fugnisse, Kenntnisse und Erfahrungen im Herstellungsprozess der Beschlage verfiigt. Dieser
Mitarbeiter ist fur die ordnungsgemalfie Durchftiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle
verantwortlich. Werden in der werkseigenen Produktionskontrolle unzulassige Abweichungen
festgestellt, sind durch den Beauftragten der werkseigenen Produktionskontrolle unverziglich
MalRnahmen zur Beseitigung der Abweichungen bzw. Méangel einzuleiten.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind folgende Prifungen durchzufuhren:
1 Wareneingangskontrolle,
1 Fertigungsuberwachung,
. Uberprifung der Kennzeichnung.

Fur die Durchfihrung der werkseigenen Produktionskontrolle miissen geeignete Einrich-
tungen und Gerate vorhanden sein. Fir die Anzahl der Proben gilt mindestens ein AQL-
Wert 1,5 in der Sonderstichprobe S2 der ISO 2859-1:1999 + Cor. 1:2001 + Amd.1:2011.

6.2 Wareneingangskontrolle
Fur den Bereich der Wareneingangskontrolle sind folgende Punkte zu beachten:

1 Eingangsprifung der Materialien,

1 Festigkeitsnachweise (Ecklager/Scherenlager),
1 Prifung der Baugruppen auf Maf3haltigkeit,

1 Leichtgangigkeit der Getriebe/Eckumlenkungen.

Werksbescheinigungen nach EN 10204:2004, mindestens nach Abschnitt 2.1 oder Abnah-
mepriufzeugnisse nach EN 10204:2004, Abschnitt 3.1 sind hierbei zulassig.
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6.3 Fertigungsiberwachung

Die Fertigungsiuiberwachung zur Sicherstellung der gleichbleibenden Eigenschaften der Be-
schlage ist mindestens nach 1SO 2859-1:1999 + Cor. 1:2001 + Amd.1:2011, S2, AQL 1,5
durchzufiihren und zu dokumentieren.

Fur den Bereich der Fertigungsuberwachung sind folgende Punkte zu beachten:
1 Festigkeitsnachweise (Ecklager/Scherenlager),
1 Prifung der Baugruppen auf Mal3haltigkeit,

1 Leichtgangigkeit der Getriebe/Eckumlenkungen.

6.3.1 Dauerfunktionsprifung
Die Dauerfunktionsprifung ist mindestens einmal jahrlich durchzufiihren und zu dokumen-
tieren. Die Forderungen der EN 13126-8:2017, Abschnitt 7.6 sind hierbei zu erfillen.

Ist flir eine definierte Beschlagzusammenstellung in der Prifmatrix sowohl ein Fenster- als
auch ein Fenstertlr-Format festgelegt, sind bei der Eigeniberwachung die Prifungen in
den unterschiedlichen Formaten im jahrlichen Wechsel durchzufihren.

Zu jeder Position, also fir jede definierte Beschlagzusammenstellung, in der Prifmatrix ist
somit jahrlich immer nur eine Prifung im Rahmen der Eigenliberwachung durchzufuhren.

Die folgenden Zusatztests nach EN 13126-8:2017 sind im Rahmen der Eigentberwachung
alle 2 Jahre durchzufuhren.

i Prufung mit Zusatzlast 1.000 N,
1 Leibungstest,
i Falzhindernistest.

Ist flir eine definierte Beschlagzusammenstellung in der Prifmatrix sowohl ein Fenster- als
auch ein Fenstertir-Format festgelegt, sind diese Zusatztest bei der Eigeniiberwachung
immer am Fenster-Format durchzufiihren.

6.3.2 Korrosionsschutz

Die Erfullung der Anforderungen an den Korrosionsschutz gemall EN 13126-8:2017 Ab-
schnitt 5.7 sind mindestens vierteljahrlich durch Korrosionsprifungen oder entsprechende
Festlegungen in 6.2 nachzuweisen.

6.4 Uberprufung der Kennzeichnung
Die Kennzeichnung muss entsprechend EN 13126-8:2017 Abschnitt 8 durchgefihrt werden.
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7 Fremdiberwachung

7.1 Allgemeines

Inhalt, Bedingungen, Rechte und Pflichten sind in den mitgeltenden Dokumenten ,Allge-
meinen Bedingungen fiir die Zertifizierung, Uberwachung und Inspektion von Produkten
und Dienstleistungen” durch ift-Q-Zert beschrieben.

7.2 Regelprifung am tberwachten Standort

7.2.1 Intervall und Inhalt
Die Fremduberwachung durch einen Regelbesuch vor Ort wird zweimal jahrlich im Uber-
wachten Standort (Produktionsstéatte oder Vertriebsorganisation) durchgefuhrt.

Bei Herstellern, die Uber ein zertifiziertes QM-System gemafl der Normreihe EN 1SO 9001
verfigen, kann der Regelbesuch nur einmal im Jahr durchgeflihrt werden und beinhaltet:

rn  Uberprufung der werkseigenen Produktionskontrolle,
rn  Uberprufung der personellen- und fertigungstechnischen Voraussetzungen,

r1  Uberpriifung der verwendeten Messgeréte auf offensichtliche Mangel sowie auf
das Vorhandensein glltiger Kalibriernachweise und Wartungsnachweise der
Messgerate. Die Uberprufungen der Messgerate miissen dokumentiert sein,

rn  Uberprufung des Ablaufs zur Erfassung und Bearbeitung von Kundenreklama-
tionen.

7.2.2 Probenentnahme

Bei jeder durchgefiihrten Regelpriifung werden stichprobenartig reprasentative Lagerstellen
aus der laufenden Produktion oder dem Lager zur Uberprifung entnommen und gemaR EN
13126-8:2017 Abschnitt 5.2.2 geprift. Es ist sicherzustellen, dass am Tag der Regelpri-
fung eine Probenentnahme mdoglich ist. Sollte in Ausnahmeféllen am Tag der Regelprifung
eine Probenentnahme aus produktionstechnischen Griinden nicht méglich sein, sind durch
den Hersteller Proben aus der nachsten laufenden Produktion zu entnehmen und an die
Zertifizierungsstelle zu senden. Die Proben sind mit dem Kurzzeichen des fur die Auswahl
verantwortlichen Mitarbeiters eindeutig zu kennzeichnen. Bei der darauffolgenden Regel-
prifung muss jedoch eine Probenentnahme aus der laufenden Produktion bzw. Lager er-
folgen.

7.2.3 Uberwachungsbericht

Uber die Ergebnisse der Regelpriifung wird ein Uberwachungsbericht erstellt. Liegen ein
oder mehr Messwerte aul3erhalb der festgelegten Grenzwerte, so muss die Ursache der
Abweichung geklart und kurzfristig abgestellt werden. Nach der Beseitigung der Mangel
entscheidet die Zertifizierungsstelle, ob weitere qualitatssichernde MalRnhahmen (z. B. eine
Sonderprufung) erforderlich sind.
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7.2.4 Beseitigung von Mangeln - Sonderprifung
Sonderprufungen kénnen erforderlich werden in Folge von:

I negativer Bewertung eines Regelbesuchs oder

1 durch den Eingang von Beschwerden aus dem Markt hinsichtlich der zertifi-
zierten Produkte.

7.2.5 Frist zur Beseitigung von Mangeln

Die Frist zur Beseitigung von im Rahmen der Regelprifung festgestellten Méangeln sollte in
der Regel einen Monat nicht Uberschreiten. Die Frist zur Beseitigung von im Rahmen der
Sonderprufung festgestellten Mangeln wird auf 3 Monate festgesetzt (Bedingungen fir
Sonderpriifungen siehe ,Allgemeine Bedingungen fiir die Zertifizierung, Uberwachung und
Inspektion von Produkten und Dienstleistungen®).
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Anlage 1: Regeln zur Austauschbarkeit von nach dies
Beschlagsystemen in Bauelementen nach EN 14351-1:20

Ifd.

Nr.

P

10.

11.
12.
13.

14.

15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Eigenschatft

Regeln

Widerstandfahigkeit gegen Windlast Vergleichende Prifung auf ka-

Widerstandsfahigkeit gegen
Schneelast

Brandverhalten
Schutz gegen Brand von aul3en
Schlagregendichtheit

Gefahrliche Substanzen
StolRfestigkeit

Tragfahigkeit von Sicherheitsvor-
richtungen

Fahigkeit zur Freigabe
Schallschutz

Wéarmedurchgangskoeffizient
Strahlungseigenschaft
Luftdurchlassigkeit

Bedienungskrafte

Mechanische Festigkeit

Liftung
Durchschusshemmung
Sprengwirkungshemmung
Dauerfunktion
Differenzklimaverhalten
Einbruchhemmung

libriertem Prifstand; Prifformat
gemalf urspringlicher Erst-
typprufung (ITT)

nicht vorhanden

nicht vorhanden
nicht vorhanden

Vergleichende Priifung auf ka-
libriertem Prifstand; Prifformat
gemalf urspringlicher Erst-
typprufung (ITT)

nicht vorhanden

Vergleichende Prufung auf
Prufstand; Prifformat geman
ursprunglicher Ersttypprufung
(ITT)

Vergleichende Prifung

nicht vorhanden

ja, unter Beriicksichtigung
von Ifd. Nr. 13

kein Einfluss
kein Einfluss

Vergleichende Priifung auf ka-
libriertem Prifstand; Prifformat
gemalf urspringlicher Erst-
typprufung (ITT)

Vergleichende Prifung mitka-
libriertem Prufmittel; Prifformat
gemal urspringlicher Erst-
typprifung (ITT)

Ja

kein Einfluss
nicht vorhanden
nicht vorhanden
Ja

kein Einfluss
nicht vorhanden

ift

ROSENHEIM

em Programm zertifizierten

06 + A2:2016

Austauschbarkeit

ja, bei positiven Ergeb-
nissen; Klassen gleich
oder besser

nein

nein

nein

ja, bei positiven Ergeb-
nissen; Klassen gleich
oder besser

nein

ja, bei positiven Ergeb-
nissen; Klassen gleich
oder besser

ja, bei positiven
Ergebnissen

nein
ja

ja

ja

ja, bei positiven Ergeb-
nissen; Klassen gleich
oder besser

ja, bei positiven Ergeb-
nissen; Klassen gleich
oder besser

bei vergleichbarer Be-
festigung der tragenden
Beschlagteile

ja

nein

nein

ja, siehe Anlage 3
ja

nein

Die Beurteilung der Ergebnisse, die Austauschbarkeit sowie deren Verwendbarkeit im Rahmen der
EN 14351-1:2006 + A2:2016 liegt in der Verantwortung des Fensterherstellers bzw. in den vertragli-
chen Bedingungen des Systemgebers bei Shared- oder Cascading-Systemen.
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Anlage 2: Kombinationsprufung nach QM 328 — informa tiv

Bendtigt ein Hersteller sowohl einen Nachweis nach EN 13126-8:2017 als auch nach
EN 1191:2012, kdnnen die beiden Prifungen wie im Folgenden beschrieben zusammenge-
fasst werden. Bei erfolgreicher Priifung der Kombination kénnen danach fir beide europai-
sche Normen Prifberichte oder ein zusammenfassender Prifbericht ausgestellt werden.

Kombination der Prifungen nach EN 13126-8:2017 und EN 1191:2012

P

P

P

P

P

P

P

Prufformate entsprechend den Festlegungen aus EN 13126-8:2017, Abschnitt 5,
Prifung mit dem vom Beschlaghersteller festgelegten maximalen Fliigelgewicht,

Als Werkstoffe fur die Prifkorper kommen Holz, PVC, Aluminium oder eine
Kombination aus diesen Werkstoffen zum Einsatz. Das Befestigungssystem ist
entsprechend dem Werkstoff zu bestimmen und zu dokumentieren,

Das Flugelgewicht wird durch eine entsprechend schwere und regelkonform
verklotzte Verglasung eingestellt. Alternativ kann eine ausreichend steife
Holzwerkstoff-, Kunststoff-, Stahl- oder Holzverbundwerkstoffplatte mit zusatz-
lichen Gewichten entsprechend EN 13126-8:2017 verwendet werden,

Ermittlung der Bezugsgeschwindigkeit erfolgt an der jeweiligen Schliel3kante
des Fligels (FlugelauRenkante).

Der Probekorper ist mit dem fiir den Verwendungszweck vorgesehenen Dich-
tungssystem auszustatten.

Vorbereitung des Probekdrpers, Durchfiihrung der Priifung und Dokumentation so-
wie die Annahmekriterien entsprechend EN 13126-8:2017 und EN 1191:2012.

Zusatztests entsprechend EN 13126-8:2017

P

P

P

Mechanische Festigkeit von Lagerstellen nach Abschnitt 5.2.2,
Mindestfestigkeit der Betatigungsvorrichtung gemaf Abschnitt 7.7,

Korrosionsbestandigkeit nach Abschnitt 7.8.

Nach der Durchfiihrung der Drehzyklen sind folgende Zusatztests durchzufihren:

P

P

P

P

P

Prifung mit Zusatzlast 1.000 N gemaf3 Abschnitt 7.6.6,
Leibungsprifung geman Abschnitt 7.6.7,

Prifung von Beschlagen mit Drehbegrenzer gemafRl Abschnitt 7.6.8 (sofern
vorhanden),

Falzhindernisprifung gemaf Abschnitt 7.6.9,
jeweilige Versagenskriterien entsprechend EN 13126-8:2017.



Anlage 3

( [ v
Zertifizierungsprogramm Beschléage nach EN 13126-8:2017 I t

QM 328
ROSENHEIM

Anlage 3: Austauschbarkeit von Beschlagen im Bereic h der Dauerfunktion
(Anlage 1, Punkt 19)

i Die Beschlagsysteme missen alle Anforderungen des vorliegenden Zertifizie-
rungsprogramms erfillen.

i1 Die Beschlage und die Befestigungssysteme missen technisch vergleichbar* sein.

ri  Die Leistungsmerkmale (zulassiges Fligelgewicht und Zyklenzahl) des erset-
zenden Beschlagsystems mussen mit dem bei der Ersttypprifung geman
EN 14351-1:2006 + A2:2016 verwendeten Beschlagsystems mindestens
gleichwertig sein.

Eine Austauschbarkeit von zertifizierten Beschlagsystemen ist bei Einhaltung dieser Regeln
fur Bauelemente nach EN 14351-1:2006 + A2:2016 gegeben, fur die bereits ein Nachweis
nach EN 1191:2000 bzw. EN 1191:2012 vorliegt.

*Unter technischer Vergleichbarkeit von Beschlagsystemen wird die Gleichwertigkeit von
zertifizierten Beschlagen im Hinblick des vorgesehenen Einsatzzweck (Kunststoffprofile
und/oder Holzprofile und/oder Aluminiumprofile und/oder Mischsysteme) und dem maximal
mdglichen Fligelgewicht verstanden. Liegen fur beide Eigenschaften gleiche Werte vor,
dann ist eine technische Vergleichbarkeit gegeben.



